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Snazno strukturno ljepilo za lijepljenje i
zaptivanje

Art.-Nr. 0893 235 3
Pak./kom.: 1 / 12

Izdrzljivo, elasti¢no hibridno strukturno ljepilo

Vrlo dobra adhezija na gotovo sve podloge kao 3to su aluminij
(takoder eloksiran), &elik, nehrdajudi elik, pocinéan &elik, &eliéni
lim (takoder fosfatirani, hromirani i pocinéan), obojene povrsine,
bakar, mesing, cink, ABS, GFRP, tvrdi PVC, tvrde pjene, PMMA,
poliamid, polikarbonat, polistiren (bez pjene), drvo, HPL, pluta,
beton, porobeton, gips , gips ploge, cementne vlaknaste ploce,
umijetni kamen, cigla, emaijl, staklo, porculan, keramika i plocice.

Nije prikladno za PE, PP, PTFE, silikon, gumu, polistiren,

ogledalo, mermer, bitumenske podloge i omek$anu plastiku.

Sadrzaj

300 ml

Pakovanije

Ketridz

Hemijska osnova

Hibridni polimer

Boja Crna

Max. vrijeme formiranja pokozice 40 min
Min./max. vrijeme formiranja pokozice | 30-40 min
Miris Karakteristi¢an
Min. vrijeme formiranja pokoZice 30 min

Brzina potpunog oévri¢avanija/uslovi

3 mm/d / 23°Ci 50% relativne

vlaZnosti, o&vri¢avanije na vlazi

Min./max. temperatura obrade

51040 °C

Min./max. temperaturna otpornost -40 do +90 °C

Max. promjena volumena 2%

Max. promjena volumena/uslovi 2%/ u skladu sa
DIN 52451

Kratkotrajna otpornost na

Mineralna ulja, Goriva, Zivotinjske
masti, Zivotinjska ulja, Bilina mast,
Biljna ulja

Vrijeme upotrebe od datuma proizvodnje

12 mijeseci / na max. 25°C

Bez silikona Da
Bez rastvaraéa Da
Bez PVCa Da
Bez VOC-a Da
Bez izocijanata Da
Ultravioletno otporan Da

OdrzZivost

Niska emisija/nisko zagadenije
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Podrudje primjene
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Za dinamicki optereéeno, strukturalno lijeplienje kao i zaptivanje 3avova i spojeva u karoseriji, konstrukeiji vozila i kamp

prikolica, konstrukeiji vagona i kontejnera, konstrukciji metala i uredaja, konstrukeiji klimatizacijskih i ventilacijskih kanala,

prehrambenoj industriji i jo§ mnogo toga.

Tabela optimizacije

Povrsina/Materijal

Koraci optimizacije *

Savjeti

Anodizirani aluminij

1. HaftClean
2. HaftPlus Metal

Aluminij (AlIMg3, AlMgSi1)

Obojeni metali (Mesing, Bakar,
Bronzaq, itd.)

Nehrdajuéi celik

Celik (St 37, itd.)

Pocinéani éelik (vruée pocinéan ili
galvaniziran)

Cink

1. Osnovno &iséenje IPA Cistagem ili sredstvom
za uklanjanije liepila

2. lagano izbrusiti ,veoma finim” abrazivnim
flisom

3. Naknadno ¢&idéenije IPA sredstvom za &idéenje
4. HaftClean

5. HaftPlus Metal ili Varioprimer safe + easy

Upotreba HaftPlus Metal je obaveznal

Za komponente izloZene riziku od korozije:
potrebna je 2K PU ili epoksidna zastita od korozije!

Praskasti premazi

(PES, EP/PES)

HaftClean

Za primjene s velikim silama ili u vlaznim

okruzenijima, preporuéuju se preliminarna ispitivania.

2K zavrsni premazi, na bazi vode ili
otapala (PUR, akril)

1. Osnovno ¢&iséenje IPA Cistacem ili
sredstvom za uklanjanije liepila
2. Varioprimer safe + easy

Zbog velikog broja boja, ove informacije su
samo smijernice; ako je potrebno, izvriite
preliminarna ispitivanja.

2K temeljni premaz, na bazi vode ili
otapala

(PUR, Akril, Epoksi smola)

1. Osnovno ¢&iséenje IPA &istagem ili
sredstvom za uklanjanije liepila
2. Varioprimer safe + easy

Katodno farbanje

(E-Premaz)

HaftClean

Premaz materijala koji dolazi u rolnama

HaftClean

ABS

1. Osnovno ¢&iséenije IPA &istacem ili sredstvom
za uklanjanie liepila

2. |zbrusiti ,veoma finim” abrazivnim flisom

3. Naknadno ¢iséenie IPA sredstvom za &idcenje

4. HaftPlus K/H/S

Za dijelove pod malim optereéenjem, bruienje se
moze izostaviti.

GRP (nezasiéeni poliester), vlakanaste
povrsine, gelom oblozene povrsine ili
SMC

1. Osnovno ¢&iséenje IPA &istadem ili

sredstvom za uklanjanije liepila

2. Izbrusiti sa “vrlo finim” abrazivnim flisom ili
granulacijom 60-80 i usisati.

3. Naknadno ¢iséenie IPA sredstvom za &idcenje
4. HaftClean

5. HaftPlus K/H/S

Liepljiva povriina mora biti zadticena od UV

zralenja (svjetlonepropusni premaz).

Tvrdi PVC

1. HaftClean
2. HaftPlus K/H/S

PMMA/PC
(bez premaza otpornog na ogrebotine)

Poliamid

1. Osnovno ¢&iséenije IPA &istacem ili
sredstvom za uklanjanie ljepila
2. Varioprimer safe + easy

Liepljiva povrina mora biti zadticena od UV

zragenja (svjetlonepropusni premaz).

Drvo, $perplo¢a, medijapan, proizvodi
od drveta i pluto

1. Odistite prasinu
2. HaftPlus K/H/S

HPL laminatne ploée (Resopal,
Ultrapas)

HaftClean

* Pridrzavaite se odgovarajuéeg redoslijeda pojedinaénih koraka
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Tabela optimizacije
Povrsina/Materijal Koraci optimizacije * Savijeti
1. Osnovno clscenie ”?A f:lsif:cem il Liepljiva povrsina mora biti zastiéena od UV
Staklo sredstvom za uklanjanije liepila L .
o zradenja (svjetlonepropusni premaz).
2. Varioprimer safe + easy
Emaijl, porcelan, keramika, plocice 1. HafiClean ii IPA Cistac
I P ! ' P 2. Varioprimer safe + easy
Beton, mineralni malteri, malteri i 1. Odistite prainu
cementno vlaknaste ploée 2. Penetracioni premaz
1. HaftClean
Umijetni kamen(Corian, Varicor -
: ( ' ) 2. HaftPlus K/H/S
* Pridrzavaite se odgovarajuéeg redoslijeda pojedinaénih koraka

Nacin primjene

Podloge moraju biti &iste, suhe i bez masnoée. Optimalna temperatura materijala je izmeddu 15 °Ci 25 °C. Ovisno o
materijalu i informacijama u tabeli za optimizaciju, prethodno ih tretirajte sa HaftClean (Art-Nr. 0890 100 60) ili IPA &ista¢em
(Art.-Nr. 0893 223 500, 0893 223 505), kao i HaftPlus Metal (Art.-Nr. 0890 100 é1), Primer za plastiku/drvo/kamen (Art.-
Nr. 0890 100 62), Sredstvo za uklanjanie liepila (Art.-Nr. 0890 100 63), Temeljni premaz (Art-Nr. 0890 545 10) ili
Varioprimer safe + easy (Art-Nr. 0890 024 021 / 0890 024 101).

Za vise informacija o pripremi povrsina materijala pogledajte prethodnu tabelu optimizacije. Ako je potrebno, izvriiti
preliminarna ispitivanjal

Odrezite vrh mlaznice (prema Zelienoj geometriji zrna). Za sigurnu primjenu liepilo se mora nanijeti pomodu ruénog, bezi¢nog ili
pistolja na komprimirani zrak sa klipnjac¢om. Kako biste iskoristili prednosti lijeplienja debelim slojem, preporuéuje se minimalna
debljina liepila od 3 mm. Otvoreni spremnici moraju se iskoristiti u kratkom vremenskom periodu.

Nestvrdnuti materijal moZe se ukloniti pomocu sredstva za uklanjanie liepila (Art.-Nr. 0890 100 63).

Moze se mehani¢ki obradivati nakon su3enja i farbati nakon aktivacije HaftClean.

Dokaz o performansama

NSF (P1) registrovan (no.136996)
Medunarodno odobrenje za upotrebu u podrugjima gdije se hrana preraduije ili skladisti.

Napomena

* U sluéaju K+D Power, dodathni sloj se moze dodati unutar vremena formiranja pokozice. Zbog mnostva razli¢itih boja i
premaza potrebno je provesti preliminarna ispitivanja radi provjere kompatibilnosti. Dvokomponentne epoksidne boje su
kompatibilne. Ne dopustite da ovaj proizvod dode u kontakt sa sistemima boja na bazi alkidne smole.

* Buduéi da je elastiénost boje niza od elasti¢nosti liepila/zaptivaca, mogu se pojaviti pukotine u boji oko spoja.
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Uputstva za upotrebu su preporuke zasnovane na testovima koje smo proveli i na nadem iskustvu; izvriite vlastite testove prije svake primjene. Zbog
velikog broja aplikacija, uslova skladidtenja i obrade, ne preuzimamo nikakvu odgovornost za konkretan rezultat aplikacije. Na3a besplatna korisni¢ka
sluzba pruza tehnicke informacije ili djeluje kao savietodavna usluga, medutim ova sluzba ne preuzima nikakvu odgovornost osim ako dati savjet ili
informacije spadaju u opseg nase odredene, ugovorno dogovorene usluge ili je savietik djelovao namjerno. Garantujemo dosliedan kvalitet nasih
proizvoda. Zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene i daljnji razvoj proizvoda.






